Oprawki narzedziowe firmy D’Andrea
receptq na obnizenie kosztow produkcji

Whbrew potocznej opinii, prawidtowe oprzyrzadowanie obrabiarki,
zwlaszcza nowoczesnej i precyzyjnej frezarki sterowanej numerycznie,
jest jednym z bardzo waznych elementéw, majacych wptyw na jakoscC i
D’ANDREA wydajnos¢ pdzniejszej obrobki. Pozorne oszczedno$ci poczynione podczas

zakupu oprawek narzedziowych bardzo czesto przeradzajq sie w powazne
koszty, ktére uzytkownik bedzie zmuszony ponies¢ w pdzniejszym okresie eksploatacji
obrabiarki. Bardzo czesto nie zdajemy sobie sprawy, ze od jakosci i precyzji wykorzystanego
oprzyrzadowania zalezy efekt koricowy obrdbki i jej koszt.

Przeznaczenie obrabiarki i rodzaj planowanej obrébki determinuje
wyposazenie obrabiarki. Inaczej bedziemy wyposazali obrabiarke typowo
produkcyjng, a inaczej maszyne pracujaca w narzedziowni badz prototypowni.
Jednak niezaleznie od przeznaczenia, zawsze starajmy sie stawia¢ na pierwszym
miejscu jakosc i precyzje wykonania wykorzystanego oprzyrzadowania.

Oprawki narzedziowe firmy D’Andrea produkowane sg z materiatu 18 NiCrMo5, dodatkowo
powierzchniowo utwardzanego do wartosci ponad 60 HRC. Powierzchnie stozkowe czesci
chwytowych sg szlifowane do uzyskania parametru Ra < 0,4. Spetniajg one wymagania
normy AT3 dotyczacej maksymalnych odchytek poszczegdinych wymiarow i katéow od
wartosci nominalnych. Wszystkie te zabiegi majg na celu zapewnienie perfekcyjnej
wspbtpracy i przylegania oprawki do gniazda wrzeciona obrabiarki. Utwardzanie powierzchni
natomiast, gwarantuje dtugq zywotnos$¢ samej oprawki.

Podstawg wyposazenia obrabiarki sa konwencjonalne oprawki
monolityczne. W ofercie firmy D’Andrea ta bardzo liczna rodzina
nosi nazwe MONOd’. W jej sklad wchodzg oprawki ze stozkami
bazowymi zgodnymi z normg DIN69871AD+B, MAS403BT i
DIN69893 HSK-A. W ramach kazdej z norm dostepne sg oprawki z

, roznymi wielko$ciami stozkdw. Oprawki zgodne z normg DIN69871 i
: MAS403BT wykonywane sg w wersji z doprowadzeniem chtodzenia
zaréwno przez wrzeciono, jak i przez jego kotnierz (AD+B).

MONOd’ wykonywane sg w wersji z wyjsciem pod: tulejki
rozprezne typu ER (trzy rézne dtugosci oprawek), narzedzia z

chwytem WELDON (trzy dtugosci), narzedzia ze stozkami Morse’a (wersja kombi do
mocowania narzedzi ze stozkami wg norm DIN228A oraz DIN228B), oraz nasadzane gtowice
frezowe (trzy dtugosci). W ofercie takze znajdujg sie oprawki przeznaczone do gwintowania,
wyposazone W kompensacje osiowg i mozliwos¢ mocowania narzedzi w tulejkach
posiadajacych sprzegta przecigzeniowe pod kazdg wielkos¢ wykonywanego gwintu.

Cata rodzina oprawek MONOd’ jest wstepnie wyrownowazana w klasie G6.3 wg normy
ISO 1940/1 i przeznaczona do pracy z predkosciami obrotowymi dochodzacymi do 8 000
obr./min. Wyjatkiem sg oprawki z wyjsciem pod tulejki
rozprezne typu ER, ktdre wyréwnowazane sg do pracy z
predkoscig do 12 000 obr./min. WspotosiowoS¢ stozka i
gniazda narzedziowego (3um dla gniazd pod tulejki ER)
gwarantowana jest przez obrobke obu elementdéw na jednej
szlifierce oraz w jednym zamocowaniu.

w przypadku obrabiarek z wrzecionami
wysokoobrotowymi  firma D’Andrea zaleca stosowanie
oprawek z mozliwosciq wyrdwnowazania dynamicznego serii
TOPRUN. Zasadniczg rdznica w stosunku do oprawek
MONOd’ jest wstepne wyréwnowazenie zgodne z klasg G2.5,

a




oraz posiadanie opatentowanego systemu dwoch przesuwnych ciezarkdw, ktdére umozliwiajq
bardzo precyzyjne wyréwnowazenie kompletnego zespotu narzedziowego, ktdry nastepnie
umieszczany jest we wrzecionie obrabiarki.

Nalezy pamieta¢, Zze im nizsze niewyrownowazenie oprawki wraz z
zamontowanym narzedziem, tym lepsza powierzchnie uzyskamy w procesie
obroébki.

Mozliwos¢ podniesienia parametréw obrobczych ma wptyw na skrocenie samego procesu,
a co za tym idzie obnizenie jego kosztéw. Dodatkowo zywotno$¢ wykorzystywanych narzedzi
i samego wrzeciona obrabiarki ulegajg znacznemu wydtuzeniu.

Oprawki TOPRUN wykonywane s w wersjach ze stozkami typu HSK-A, HSK-E,
DIN69871 i MAS403BT. Umozliwiajg mocowanie narzedzi z chwytem walcowym w tulejkach
typu ER. Zalecamy wykorzystanie tulejek o podwyzszonej tolerancji wykonania i biciu
zredukowanym do 5um. Dostepne s3g takze wersje z wyjéciami pod narzedzia z chwytem
WELDON oraz pod nasadzane gtowice frezowe.

Produkowane w chwili obecnej nowoczesne frezy przeznaczone do wysokowydajnej
obrébki metali stawiajg przed oprawkami narzedziowymi kolejne wymagania. Znaczy kat
skretu rowka wiérowego, a takze praca z duzymi naddatkami poosiowymi i promieniowym
powoduje powstanie znacznych sit dziatajacych na narzedzie i powodujacych jego wycigganie
z oprawki. W zwigzku z tym, oprawka musi zapewni¢ bardzo duzg site mocowania narzedzia,
aby zapobiec temu niebezpiecznemu zjawisku. W obu rodzinach oprawek D’Andrea znajdujq
sie wtasnie oprawki tego typu.

Serie  mechanicznych oprawek typu FORCE (TOPRUN) i
MONOFORCE (MONOd') zapewniajg pewne mocowanie przy
jednoczesnym zachowaniu bardzo wysokiej precyzji. Wykonywane
sq W trzech wielkosciach: 12, 20 i 32. Liczby te okreslajq
maksymalng Srednice chwytu mocowanego narzedzia. Narzedzia o
\ \ mniejszych $rednicach cze$ci chwytowych mocowane sg z
® wykorzystaniem precyzyjnych tulei redukcyjnych. Sity mocowania
\% narzedzi znacznie przewyzszajg te, ktore wystepujg podczas
/ mocowania narzedzi w oprawkach typu ER Ilub oprawkach
hydraulicznych. Przyktadowo dla narzedzia o Srednicy 32mm sita
mocowania w oprawce FORCE wynosi 2450 N. Dla porownania oprawka hydrauliczna
mocuje narzedzie z sitg okoto 735 N, a tulejka ER zapewnia site zaledwie 470 N. Stosujac
oprawki serii FORCE mamy gwarancje pewnego i precyzyjnego mocowania, a co za tym
idzie petnego wykorzystania mozliwosci narzedzia.
Wieksza ilo$¢ usuwanego materiatu i mniejsza liczba przej$¢ narzedzia konieczna
do jego usuniecia, przektadajq sie bezposrednio na skrocenie procesu obrobczego
z jednoczesnym obnizeniem jego kosztow.
Oprawki serii FORCE dostepne sg zaréwno pojedynczo, jak i w wygodnych zestawach
obejmujacych oprawke, komplet tulei redukcyjnych oraz klucz montazowy. Catosé
umieszczona jest w trwatej, estetycznej walizce zapobiegajacej przypadkowemu pogubieniu
elementow zestawu.

Jesli jednak pomimo wszystko nie udato sie posrod oferowanych oprawek znalezé takiej,
ktora w petni bedzie odpowiadata naszym potrzebom, istnieje mozliwo$¢ stworzenia wiasnej
wersji oprawki z elementéw oferowanych przez system modutowy MODULHARD’ANDREA
— blizsze informacje dostepne s biurze Narzedzia Skrawajace Tools — wytacznego
przedstawiciela D'Andrea w Polsce.




