DANDREA

Nowa linia gtowic wytaczarskich

Z przesuwnymi saniami nadziowymi

i automatycznym wyréwnowaniem
TA-CENTER sktada siz inteligentnych
elementéw wyposenia obrabiarek,
umazliwiajacych wykonywanie
obrébek tokarskich na nieruchomej
czesci. Gtowice serii TA-CENTER mag
by¢ wykorzystywane na wkszaci
centréw obrobkowych, tak wyposaonych
w stazek nagdowy 1SO 30 i ISO 40.
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Rys. 1. Przyktad zastosowania gtowicy TACENTER

na centrum obrébkowym

Nowa linia glowic wytaczarskich

Z przesuwnymi saniami nadziowymi

i automatycznym wyréwnowaniem
TA-CENTER sktada siz inteligentnych
elementéw wyposania obrabiarek,
umazliwiajacych wykonywanie

obrobek tokarskich na nieruchomej
czgsci. Gtowice serii TA-CENTER mag
by¢ wykorzystywane na wkszaci
centréw obrobkowych, tak wyposaonych
w stazek nagdowy 1SO 30

i 1ISO 40.

Glowice dostpne g w czterech
wielkosciach, osrednicach zewgtrznych:
100, 125, 160 i 200 mm. Mag

by¢ w tatwy sposob wykorzystane na
kazdej obrabiarce CNC, wypoganej

w dodatkowy nagd U-DRIVE. Wymiary,
budowa i masa niektdrych modeli
pozwalaj na ich przechowywanie

takze w magazynach namziowych
matych centrow obrébkowych. Gtowice
pobierane z magazynu natziowego

do wrzeciona obrabiarki pagizap

sig automatycznie do zewtiznego
napdu U-DRIVE. Zastosowanie
napzdu gtowicy, pohczonego bezpgoednio
z uktadem sterowania obrabiarki,
powodujeze centrum obrébkowe
wyposaone w TA-CENTER mge
wykona praktycznie kady typ obrobki
tokarskiej: wytaczanie i obtaczanie

walcowe, stopniowe, wytaczanie i toczenie

stazkéw, planowanie powierzchni,
wykonywanie gwintow, promieni
i operaciji toczenia ksztattowego.

Gtowice mechatroniczne TA-CENTER

Wioska firma D’Andrea ma dtuga tradycj e w projektowaniu i konstruowaniu gtowic do
wytaczania i planowania. Zdobyte przez firng D’Andrea doswiadczenie i géboka wiedza
techniczna umaliwiaj g oferowanie zupetnie nowych miiwosci w obrébce maszynowe;j.

Mozliwe jest take stosowanie gtowic
TA-CENTER na obrabiarkach nie
posiadajcych w uktadach sterowania

wolnych osi. Paiczenie takie mze by¢ wyko-
nane za pomaczewrgtrznego,

prostego i taniego sterownika
REMOTE-CONTROL wireless.

Sterownik zewetrzny mae by takze

sprzzony z funkcjami M sterownika
obrabiarki i otrzymywaé z uktadu CNC
obrabiarki sygnaly startu. Podprogramy

do operacji wytaczarskich zaprogramowase s
w REMOTE-CONTROL. Aby mdc korzysta
operacji kombinowanych, takich jak wytaczanie
stazkow,

sprzga st funkcje M z sygnatem wystanym z
CNC bezpérednio do serwomotoru
sterupcego osi obrabiarki.

Wiele zaproponowanych rozazian

oraz tatwe zastosowanie TA-CENTER
pozwalaj na uzyskanie wysokiej wydajéi
procesu, ograniczenie czasu

wykonania czici, a take redukag

kosztéw wytworzenia.

—

Rys. 3. Glowica TA-CENTER i ngp U-DRIVE
montowany przy wrzecionie
obrabiarki

Wprowadzenie automatyzacji, a tak

TA-CENTER, pozwala

zwiekszy¢ elastyczné¢ centréw
Obrébkowych z automatyczn

wymiam narzdzi,

redukowa liczbg koniecznego
wyposaenia, a take liczkg
przemocowa czesci. Pozwala to na bar-
dziej efektywn eksploataegj

maszyn wieloosiowych.

Rys. 2. Niewielka masa gtowic TA-CENTER
umazliwia ich przechowywanie w magazynach
narzdziowych obrabiarek

Charakterystyka i zalety glowic TA-CENTER:
GLOWICE O ZREDUKOWANYCH WYMIARACH | MASIE.
Mozna je wykorzystat takze na obrabiarkach z 1ISO30 i ISO40.
WYSOKA WYDAJINO $C — RPM az do 2000 obrotéw/min
LATWY MONTA Z — taki jak glowicy katowej
LATWE PODL ACZENIE DO CNC - takie jak stotu podziatowego
REDUKCJA KOSZTOW — zwi ¢kszenie elastycznixi produkcji i wydajno sci obrabiarki.

TA-CENTER pozwala wykona¢ operacje tokarskie na wszystkich centrach obrobkowch.

Powstata w 1951 r., firma D’Andrea od pocgtku dziata w sektorze produkcji
akcesoridw i wyposaenia obrabiarek o wysokiej precyzji. Jest w stanigapewni szeroki
zakres rozwizan technologicznych, ktére odpowiadaj wielu roznym

potrzebom przemystu mechanicznego.

W siedzibie w Lainate, u wrét Mediolanu i w fabrycew Castel del Giudice w

prowincji Isernia, powstaje cata seria gtowic do wtaczania i planowania: TA-Center, TA-
Tronic, U-Tronic, TA-Sensitiv, U-Comax, ale take modutowy system

oprawek o wysokiej precyzji Modulhard’andrea oraz ystemy oprawek Toprun, Monod’,
MonoForce, Grinta i MCD.

Cata produkcja firmy D’Andrea gwarantowana jest procedura projektowania,
wykonania i handlu zgodm z norma 1ISO 9001.

Firma Narzedzia Skrawajace Tools jest wydcznym przedstawicielem firmy

D’Andrea w Polsce, prowadzi réwnig autoryzowany serwis D’Andrea.

inteligentnych akcesoriéw, takich jak nowa



