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Ekonomiczna obrobka wierttami firmy Sphinx
serii QUADRO 15 PLUS oraz PHOENIX w H6-H7

Szwajcarska firma SPHINX TOOLS Ltd. jest liderem w innowacyjnych rozwigzaniach obrébki wier-
ceniem. Dostarcza narzedzi dla ré6znego typu aplikacji, zapewniajac przy tym fachowg pomoc w zakresie
serwisu przed i posprzedazowego. Wszystkie produkty firmy SPHINX sg projektowane i produkowane
wytgcznie w Szwajcarii.

Za szczegoOlnie interesujgce sposrod szerokiej gamy produktow uznaliSmy dwa typy wiertet do obrobek
wysoko wydajnosciowych: wiertta serii QUADRO 15 PLUS oraz serii PHOENIX.

B QUADRO 15 PLUS - 4 w 1. Specjalna konstrukcja wiertta
(geometria ostrza oraz 3 pary tysinek) pozwala na wykonanie za
pomoca jednego narzedzia 4 operacji: NAWIERCANIA, WIERCE-
NIA, ROZWIERCANIA oraz POLEROWANIA. Dzieki temu mozna
skroci¢ czasy przygotowawcze czterokrotnie. Otwory moga by¢
wykonywane w tolerancji H6-H7, przy zachowaniu niemalze takiej
samej jakosci powierzchni jak przy rozwiercaniu. Wiertto ma we-
wnetrzne chtodzenie i jest idealne do obrobki stali (az do 60 HRC)
oraz zeliwa szarego. Specjalna konstrukcja pozwala takze na osigg-
niecie bardzo wysokich predkosci skrawania oraz posuwow, a tym
samym na zwiekszenie wydajnosci procesu wiercenia. Zastosowa-
nie ultradrobnoziarnistego weglika oraz odpowiedniej powtoki gwarantuje utrzymanie dtugiej zywotnosci
narzedzia. Zastosowania: stal, zeliwo (szare, sferoidalne), metale niezelazne.
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN:
Wiertlo QUADRO 15 PLUS (Art. 52150) O 4,00 + 20,00 mm

Oznaczenie art. katalogowy art. katalogowy art. katalogowy art. katalogowy art. katalogowy
Powloka Futura Nano Top Futura Nano Top Futura Nano Top Futura Nano Top Futura Nano Top
Srednica [mm] 10 9,50 10 6 4
Glebokos¢ [mm] 48 45 50 30 24
Otwor nieprzelotowy nieprzelotowy przelotowy nieprzelotowy nieprzelotowy
Grupa materialowa stal weglowa stal >1000 N/mm’ zeliwo szare stal narzgdziowa -
<1000 N/mm’

Oznaczenie mat. 1.1191 1.7321 0.7050 1.2316 Vanadis 6
DIN CK 45 20MoCr4 GGG-50 X38CrMol6 Superclean
Typ obrabiarki CNC CNC CNC CNC CNC
Chlodziwo emulsja emulsja emulsja emulsja emulsja

wew. chlodzenie wew. chlodzenie wew. chlodzenie wew. chlodzenie wew. chlodzenie
Ve [m/min] 170 90 200 60 40
f [mm/obr] 0,30 0,20 0,50 0,10 0,03



MECHANIK NR 5-6/2007

B PHOENIX — wiertlo z wewnetrznym chtodzeniem (juz od & 2,5)
idealne do obrébki materiatéw trudno obrabialnych (az do 55 HRC).
Dzieki kilkukrotnemu zwiekszeniu predko$ci skrawania oraz posuwow
pozwala na osiggniecie wydajnosci do 10 razy wiekszej niz przy
uzyciu konwencjonalnego wiertta weglikowego. Stato sie to mozliwe
dzieki zupetnie nowej geometrii, zastosowaniu ultradrobnoziarnistego
weglika oraz odpowiedniej powtoki. Zastosowania: stal, stal kwaso-
odporna, zeliwo (szare, sferoidalne), metale niezelazne.
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN:
Wiertlo PHOENIX (Art. 50940) © 1,00 +12,70 mm

Oznaczenie art. katalogowy art. katalogowy

Powloka Futura Nano Top Futura Nano Top

Srednica [mm)| 3,50 1,30

Glgbokos¢ [mm] 19 7

Otwor nieprzelotowy przelotowy

Grupa materialowa  stal kwasoodporna ~ stal >1000 N/mm’

Oznaczenie mat. 1.4435 1.7131

DIN X2CrNiMo18143 16MnCr5

Typ obrabiarki CNC CNC

Chlodziwo emulsja emulsja
wew. chlodzenie

Ve [m/min] 150 80

f [mm/obr] 0,09 0,13

art. katalogowy art. katalogowy art. katalogowy
Futura Nano Top Futura Nano Top Futura Nano Top
3,00 4,50 6,50
18 25 40
nieprzelotowy przelotowy nieprzelotowy
tytan stal kwasoodporna  stal kwasoodporna
3.7164 1.4571 1.4542
X6CrNiMoTil7122 XSCrNiCuNbl1714
CNC CNC CNC
emulsja emulsja emulsja
wew, chlodzenie wew. chlodzenie wew. chlodzenie
90 90 160
0,05 0,06 0,1

W przypadku obydwu typow wiertet mozemy uzyska¢ maksymalng produktywnos$¢ dzieki duzym
predkosciom skrawania oraz wysokim posuwom. Specjalne geometrie ostrzy oraz rowkow widérowych
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zapewniajg mate sity skrawania i optymalne tamanie i od-
prowadzanie wiora. Aby jednak w petni wykorzysta¢ mozli-
wosci wiertet serii QUADRO 15 PLUS oraz PHOENIX nalezy
stosowac wysokie cisnienie cieczy chtodzacej, doprowadzanej
przez narzedzie do strefy skrawania.

Materiatem narzedzi jest weglik o strukturze ultradrobno-
ziarnistej, ktory zapewnia wiekszg odpornos¢ na zuzycie
oraz — dodatkowo — wysoki stopien twardosci. Powtoki firmy
OERLIKON BALZERS zabezpieczajg wiertta przed Sciera-
niem oraz znacznie utatwiajg ewakuacje wiéra.

W celu uzyskania optymalnej sztywnosci uktadu proponuje-
my zastosowanie oprawek o duzej sile zacisku oraz z moz-
liwoscig wyrownowazenia dynamicznego typu MONOFORCE
oraz FORCE produkcji D’ANDREA.
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