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Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung
Outils de tournage extérieur

A RICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
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EINSATZGEBIETE FÜR DREHPLATTEN
CHAMPS D’USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE
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INSERTI - INSERTS
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.G23 .G61 .B32 .G39 .G42 .G52 .G53 .G55 .G56 .K57P .G62 .G63 .G68 .G72 .G82

ART.
(mm)

Nm

1 2 3 4 5

R L h=h1 b f l1 l2

DCLNR/L 2020 K 12 20 20 25 125 30 3,9 1204 100-21 5415 3612 125011 5420

DCLNR/L 2525 M 12 25 25 32 150 33 3,9

DCLNR/L 3232 P 12 32 32 40 170 34 3,9

DCLNR/L 2525 M 16 25 25 32 150 36 6,4 1606 100-31 5420 3616 126011 5425

DCLNR/L 3232 P 16 32 32 40 170 40 6,4

DCLNR/L 3232 P 19 New 32 32 40 170 40 6,4 1906 100-41 5420 3619 126014P 5420

DCBNR/L 2020 K 12 20 20 17 125 32 3,9 1204 100-21 5415 3612 125011 5420

DCBNR/L 2525 M 12 25 25 22 150 32 3,9

DCBNR/L 3232 P 12 32 32 27 170 32 3,9

 DCLNR/L  20x20 - 32x32  DCBNR/L  20x20 - 32x32
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In figura utensile destro  -  Right-hand shown In figura utensile destro  -  Right-hand shown
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  DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES /  NEW  A RICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE /  NEW
  APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION-  APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION - 
 EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLÉE MÖGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE

CNMG 120404  .G52 12,9 12,7 4,76 5,16 0,4

CNMG 120408  .G52 12,9 12,7 4,76 5,16 0,8

CNMG 120412  .G52 12,9 12,7 4,76 5,16 1,2

CNMG 160608  .G52  New 16,1 15,87 6,35 6,35 0,8

CNMG 160612  .G52  New 16,1 15,87 6,35 6,35 1,2

CNMG 160616  .G52  New 16,1 15,87 6,35 6,35 1,6

F

M

R

 .G23

CNGP 120402  .G23 12,9 12,7 4,76 5,16 0,2

CNGP 120404  .G23 12,9 12,7 4,76 5,16 0,4

CNGP 120408  .G23 12,9 12,7 4,76 5,16 0,8

F

M

R

 .G61

CNMA 120408  .G61 12,9 12,7 4,76 5,16 0,8

CNMA 120412  .G61 12,9 12,7 4,76 5,16 1,2

CNMA 120416  .G61 12,9 12,7 4,76 5,16 1,6

F

M

R

 .B32

CNMG 120404  .B32 12,9 12,7 4,76 5,16 0,4

CNMG 120408  .B32 12,9 12,7 4,76 5,16 1,8

F

M

R

 .G39

CNMG 120404  .G39 12,9 12,7 4,76 5,16 0,4

CNMG 120408  .G39 12,9 12,7 4,76 5,16 0,8

F

M

R

 .G42

CNMG 090304  .G42 9,52 9,52 3,18 3,81 0,4

CNMG 120404  .G42 12,9 12,7 4,76 5,16 0,4

CNMG 120408  .G42 12,9 12,7 4,76 5,16 0,8

F

M

R

 .G53

CNMG 090304  .G53  New 9,52 9,52 3,18 3,81 0,4

CNMG 090308  .G53  New 9,52 9,52 3,18 3,81 0,8

CNMG 120404  .G53 12,9 12,7 4,76 5,16 0,4

CNMG 120408  .G53 12,9 12,7 4,76 5,16 0,8

CNMG 120412  .G53  New 12,9 12,7 4,76 5,16 1,2

F

M

R

 .G55

CNMG 120404  .G55 12,9 12,7 4,76 5,16 0,4

CNMG 120408  .G55 12,9 12,7 4,76 5,16 0,8

F

M

R

 .G56

CNMG 120408  .G56 12,9 12,7 4,76 5,16 0,8

CNMG 120412  .G56 12,9 12,7 4,76 5,16 1,2

  Tornitura -  Turning - Drehen - Tournage - Torneado

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATÉRIAUX

C
4
0

1
0

T
11

1
5

F
8
3
1
5

P ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

M  ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

K GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE

N  LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN 
 - ALLIAGES D’ALUMINIUM

S LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS 
- WÄRMEBESTÄNDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RÉSISTANTES À LA CHALEUR

H  MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL 
- HARTE UND GEHÄRTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPÉS

  CNGP
 CNMA
 CNMG

l

r 0°

d1

sd
80°

HT HW HC
 CERMET  NON RIVESTITI

CEMENTED
CARBIDE
GRADES

INSERTI NEGATIVI - NEGATIVE INSERTS - NEGATIVE WENDEPLATTEN - PLAQUÉTTES NEGATIVES

C
4
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1
0

F
2
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2
0

T
11

1
5

F
8
3
1
5

ART. COD. l d s d1 r

1060

 CF  10 SPb 20 1.0722 10 SPb 20 11 L 08 - 10 PbF 2 - 1350 0,21
 CF 9 SMn 28 1.0715 9 SMn 28 1213 230 M 07 S 250 SUM22 1350 0,21
 CF 9 SMn 36 1.0736 9 SMn 36 1215 240 M 07 S 300 - 1350 0,21
 CF 9 SMnPb 28 1.0718 9 SMnPb 28 12 L 13 - S 250 Pb SUM22L 1350 0,21
 CF 9 SMnPb 36 1.0737 9 SMnPb 36 12 l 14 - S 300 Pb - 1350 0,21
 C15; C16 1.0401 C 15 1015 080 M 15 AF3 7 C 12; XC 18 S15C 1350 0,21
 C20; C21 1.0402 C 22 1020 050 A 20 AF 42 C 20 S20C 1350 0,21
 C 16 1.1141 Ck 15 1015 080 M 15 XC 15; XC 18 S15C 1350 0,21

 C 36 KU 1.1545 C 105 W1 W 110 - Y1 105 SK3 1600 0,24
 - 1.1663 C 125 W W 112 - Y2 120 SK2 1600 0,24
 C 55 1.0535 C 55 1055 070 M 55 - S55C 1600 0,24
  C 60 1.0601 C 60 1060 080 A 62 CC 55 - 1600 0,24
 - 1.1274 Ck 101 1095 060 A 96 - SUP4 1600 0,24
 C 50 1.1203 Ck 55 1055 070 M 55 XC 55 S55C 1600 0,24
 C 60 1.1221 Ck 60 1060 080 A 62 XC 60 S58C 1600 0,24
 -  1.5710 36 NiCr 6 3135 640 A 35 35 NC 6 SNC236 1600 0,24
 - 1.5120 38 MnSi 4 - - - - 1600 0,24

  - 1.2067 100Cr 6 L 3 BL 3 Y 100 C 6 - 1700 0,24
 107 WCr 5 1.2419 105 WCr 6 - - 105 WC 13 SKS2;SKS3 1700 0,24
 -  1.7380 12 CrMo 9 10 A 182-F22 1501-622 Gr.31 10 CD 9. 10 - 1700 0,24
 14 CrMo 4 5 1.7335 13 CrMo 4 4 A 182-F11 1501-620 Gr 27 15 CD 3.5 - 1700 0,24
 - 1.7715 14 MoV 6 3 - 1503-660-440 - - 1700 0,24
 14 Ni 6 1.5622 14 Ni 6 A 350-LF 5 - 16 N 6 - 1700 0,24
 16 NiCr 11 1.5732 14 NiCr 10 3415 - 14 NC 11 SNC415(H) 1700 0,24
 16 NiCr 11 1.5752 14 NiCr 14 3310;9314 655 M 13 12 NC 15 SNC815(H) 1700 0,24
 - 1.6657 14 NiCrMo 34 - 832 M13 - - 1700 0,24
 - 1.7015 15 Cr 3 5015 523 M 15 12 C 3 SCr415(H) 1700 0,24

 C 28 Mn 1.1170 28 Mn 6 1330 150 M 28 20 M 5 SCMn1 1600 0,22
 - 1.0726 35 S 20 1140 212 M 36 35 MF 4 - 1600 0,22
 - 1.1167 36 Mn 5 - - - SMn438(H) 1600 0,22
 - 1.1157 40 Mn 4 1039 150 M 36 35 M 5 - 1600 0,22
 C 35 1.0501 C 35 1035 060 A 35 AF 55 C 35 S35C 1600 0,22
 C 45 1.0503 C 45 1045 080 M 46 AF 65 C 45 S45C 1600 0,22
 C 45 1.1191 GS-Ck 45 1045 080 M 46 XC 42 S45C 1600 0,22
 C 36 1.1183 Cf 35 - - - S35C 1600 0,22
 C 53 1.1213 Cf 53 - - - S50C 1600 0,22

 C 36 KU 1.1545 C 105 W1 W 110 - Y1 105 SK3 1700 0,24
 - 1.1663 C 125 W W 112 - Y2 120 SK2 1700 0,24
 C 55 1.0535 C 55 1055 070 M 55 - - 1700 0,24
  C 60 1.0601 C 60 1060 080 A 62 CC 55 - 1700 0,24
 - 1.1274 Ck 101 1095 060 A 96 - SUP4 1700 0,24
 C 50 1.1203 Ck 55 1055 070 M 55 XC 55 S55C 1700 0,24
 C 60 1.1221 Ck 60 1060 080 A 62 XC 60 S58C 1700 0,24
 -  1.5710 36 NiCr 6 3135 640 A 35 35 NC 6 SNC236 1700 0,24
 - 1.5120 38 MnSi 4 - - - - 1700 0,24

 UNI W/STOFF DIN AISI BS AFNOR JIS kc1.1 mc

VDI
3323
GR.

2

3

5

6

4

ACCIAIO NON LEGATO RICOTTO
ANNEALED NOT- ALLOY STEEL C < 0,15%  125 HB

ACCIAIO NON LEGATO RICOTTO
ANNEALED NOT-ALLOY STEEL C 0,15-0,55%  180 HB

ACCIAIO NON LEGATO BONIFICATO
QUENCHED AND TEMPERED NOT-ALLOY STEEL  C 0,15-0,55%  250 HB

 C 28 Mn 1.1170 28 Mn 6 1330 150 M 28 20 M 5 SCMn1 1450 0,22
 - 1.0726 35 S 20 1140 212 M 36 35 MF 4 - 1450 0,22
 - 1.1167 36 Mn 5 - - - SMn438(H) 1450 0,22
 - 1.1157 40 Mn 4 1039 150 M 36 35 M 5 - 1450 0,22
 C 35 1.0501 C 35 1035 060 A 35 AF 55 C 35 S35C 1450 0,22

C 45 1.0503 C 45 1045 080 M 46 AF 65 C 45 S45C 1450 0,22
 C 45 1.1191 GS-Ck 45 1045 080 M 46 XC 42 S45C 1450 0,22

C 36 1.1183 Cf 35 - - - S35C 1450 0,22
C 53 1.1213 Cf 53 - - - S50C 1450 0,22

ACCIAIO NON LEGATO RICOTTO
ANNEALED NOT-ALLOY STEEL C > 0,55%  220 HB

ACCIAIO NON LEGATO BONIFICATO
QUENCHED AND TEMPERED NOT-ALLOY STEEL  C > 0,55%  300 HB

ACCIAIO DEBOLMENTE LEGATO RICOTTO
ANNEALLED LOW ALLOY STEEL 180 HB

 Tabella comparativa dei materiali -  Materials comparaison table
Material vergleichstabelle - Tableau comparatif des materiaux
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 Vc(m/min)

 MATERIALE
 MATERIAL
 MATERIALIEN
   MATÉRIAUX  

PAG 1059

 VDI
 3323
 GR.

 HB
 HRC
 Rm

T3210 T3220 T531 F8110 F8120 T1435 T1115 F8315 T520T

P 1 125 220-400 170-240 250-550 200-340 200-300 170-190 380-560 280-450

A
C

C
IA

I
S

T
E

E
L

S
S

T
A

H
L

A
C

IE
R

220-400 170-240 250-550 200-340 180-280 170-190 320-500 240-380

220-400 170-240 250-550 200-340 170-190 290-430 200-330

220-400 170-240 250-550 200-340 170-190 250-370 200-330

220-400 170-240 250-550 200-340 170-190 260-380 170-270

220-400 170-240 250-400 200-340 170-190 140-250 200-330

200-320 100-190 220-340 150-290 90-150 100-160 140-270

9 350 200-320 130-210 170-300 150-290 120-200 170-260 130-210

10 200 180-320 130-210 200-350 160-290 120-200 100-150 140-230

11 350 180-320 130-220 150-300 160-290 140-180 170-260 130-210

12 200 200-320 130-220 180-320 160-290 130-180 140-180 150-230 170-270

13 330 200-320 130-220 180-320 160-290 100-140 140-200 130-170 130-210

M
14.1 180 100-210 100-160 100-150 100-140 100-190 120-220 160-260

A
C

C
IA

I I
N

O
X

S
TA

IN
LE

S
S

 S
T

E
E

LS
R

O
S

T
FR

E
IE

R
 S

TA
H

L
A

C
IE

R
 IN

O
X

Y
D

A
B

LE

14.2 230-260 70-100 80-120 70-130 75-120 50-150 50-90 130-210

K 15 180 140-370 130-210 250-550 150-400 130-210

G
H
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A

C
A

S
T

 I
R

O
N

G
R

A
U

G
U

S
S

F
O

N
T

E
 G

R
IS

E

16 260 140-370 130-210 220-400 150-400 110-180

17 160 190-430 120-240 220-420 200-450 110-180

18 250 190-430 120-240 200-350 200-450 80-130

19 130 180-520 150-250 220-400 200-550 130-210

20 230 180-520 150-250 180-350 200-550 90-150

N 21 60 500-950

M
A

T.
N

O
N

 F
E

R
R

O
S

I
N

O
N

F
E

R
R

O
U

S
 M

A
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N
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H
T

E
IS

E
N

M
A

T
E

R
IA

LI
E

N
M

A
T.

 F
E

R
R

E
U

X

22 100 500-950

23 75 300-800

24 90 300-800

25 130 200-500

26 110 200-500

27 90 250-350

28 100 200-300

29 80-150

30 100-200

S 31 200 20-40 55-85 40-75 80-120

M
A

T.
D

IF
F

IC
IL

I
D

IF
F

IC
U

LT
 M

A
T

E
R

IA
L

S
C

H
W

IE
R

IG
E

 M
A

T
E

R
IL

IE
N

M
A

T.
 D

IF
IC

IL
E

S

32 280 15-35 40-60 40-60 60-100

33 250 10-30 30-50 30-50 35-90

34 350 5-18 20-40 20-35 30-50

35 320 5-18 15-30 15-30 30-50

36 Rm400 80-130 30-55 25-45 70-120

37 Rm1050 20-40 20-40 15-35 70-120

H 38 55HRC 55-90

M
A

T
E

R
IA

L
I  

D
U

R
I

H
A

R
D

 M
A

T
E

R
IA

L
S

H
A

R
T

E
 M

A
T

E
R

IL
IE

N
M

A
T

É
R

IA
U

X
 D

U
R

S 39 60HRC

40 400

41 55HRC

Velocità di taglio delle qualità di tornitura - Cutting speed of turning grade
Schnittgeschwindigkeit drehsorten (Vc) - Vitesse decoupe de la qualité de plaquettes de tournage
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ap (mm)

fn (mm)
0 0,1 0,2 0,4 0,8 1,6
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 MATERIALE
 MATERIAL
 MATERIALIEN
   MATÉRIAUX  

PAG 1059

 VDI
 3323
 GR.

 HB
 HRC
 Rm

T1415 T1425

P 1 125 220-400 170-240

220-400 170-240

220-400 170-240

220-400 170-240

220-400 170-240

6 180 220-400 170-240

Velocità di taglio delle qualità di tornitura - Cutti
Schnittgeschwindigkeit drehsorten (Vc) - Vitess
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-19

9 320

MATERIALE
MATERIAL

MMATERIALIEN
MATÉRIAUX  
PAG 1059

 VDI
 3323
 GR.

 HB
 HRC
 Rm

T1415 T1425

P 1 125 220-40000 170-240
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220-400 170-240

220-400 170-240
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  DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES /  NEW  A RICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE /  NEW
  APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION-  APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION - 
 EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLÉE MÖGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE

Taglio
Scanalatura

Parting
Grooving

Abstechen
Nutendrehen

Tronçonnage
Gorges

Corte
Ranuras

GX24-2E3.00N-0.30  .Z33 3,0 0,3 24 – 2,10 6°

GX24-2E3.50N-0.30  .Z33 3,5 0,3 24 – 2,10 6°

GX24-3E4.00N-0.40  .Z33 New 4,0 0,4 24 – 3,05 6°

GX24-3E5.00N-0.40  .Z33 New 5,0 0,4 24 – 3,05 6°

GX24-4E6.00N-0.50  .Z33 New 6,0 0,5 24 – 4,30 6°

R

F

M  .Z42

GX24-2E3.00N-0.30  .Z42 3,0 0,3 24 – 2,10 6°

GX24-3E4.00N-0.40  .Z42 4,0 0,4 24 – 3,05 6°

GX24-3E5.00N-0.40  .Z42 5,0 0,4 24 – 3,05 6°

GX24-4E6.00N-0.50  .Z42 6,0 0,5 24 – 4,30 6°

F

M

R W
 .Z62 5

GX24-3R2.0N     .Z62 4,0 2,0 24 – 3,05 6°

GX24-3R2.5N     .Z62 5,0 2,5 24 – 3,05 6°

GX24-4R3.0N     .Z62 6,0 3,0 24 – 4,3 6°

F

M

R W
 .Z47P

GX24-2E3.00N-0.30 .Z47P 3,0 0,3 24 – 2,10 6°

GX24-3E4.00N-0.40 .Z47P 4,0 0,4 24 – 3,05 6°

GX24-3E5.00N-0.40 .Z47P 5,0 0,4 24 – 3,05 6°

GX24-4E6.00N-0.50 .Z47P 6,0 0,5 24 – 4,3 6°

F

M

R

W

 .L52

1
STN 2      .L52 2,21 0,2 – – – 0°

STN 3      .L52 3,1 0,2 – – – 0°

STN 4      .L52 4,1 0,24 – – – 0°

STN 5      .L52 5,1 0,28 – – – 0°

F

M

R

W

 .G52

* 1

TRL 3.00-0.20N         .G52 3,0* 0,2 – – – 0°

TRL 4.00-0.30N         .G52 4,0* 0,3 – – – 0°

F

M

R

W

 .G56

* 1

TRL 3.00-0.30N         .G56 3,0* 0,3 – – – 0°

TRL 4.00-0.40N         .G56 4,0* 0,4 – – – 0°

F

M

R

W

 .G57P

* 1

TRL 3.00-0.30N       .G57P 3,0* 0,3 – – – 0°

TRL 4.00-0.40N       .G57P 4,0* 0,4 – – – 0°

W

I T

W r W r HW HC
NON RIVESTITI

CEMENTED
CARBIDE
GRADES

COATED GRADES

GX..  STN..  TRL..N..
INSERTI NEGATIVI - NEGATIVE INSERTS - NEGATIVE WENDEPLATTEN - PLAQUÉTTES NEGATIVES

ART. COD.
W r/s l d M/T a°/d1

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATÉRIAUX

 ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

 ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

K  GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE

N  LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN 
 - ALLIAGES D’ALUMINIUM

S  LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS 
 - WÄRMEBESTÄNDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RÉSISTANTES À LA CHALEUR

H  MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL 
 - HARTE UND GEHÄRTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPÉS

1060

 CF  10 SPb 20 1.0722 10 SPb 20 11 L 08 - 10 PbF 2 - 1350 0,21
 CF 9 SMn 28 1.0715 9 SMn 28 1213 230 M 07 S 250 SUM22 1350 0,21
 CF 9 SMn 36 1.0736 9 SMn 36 1215 240 M 07 S 300 - 1350 0,21
 CF 9 SMnPb 28 1.0718 9 SMnPb 28 12 L 13 - S 250 Pb SUM22L 1350 0,21
 CF 9 SMnPb 36 1.0737 9 SMnPb 36 12 l 14 - S 300 Pb - 1350 0,21
 C15; C16 1.0401 C 15 1015 080 M 15 AF3 7 C 12; XC 18 S15C 1350 0,21
 C20; C21 1.0402 C 22 1020 050 A 20 AF 42 C 20 S20C 1350 0,21
 C 16 1.1141 Ck 15 1015 080 M 15 XC 15; XC 18 S15C 1350 0,21

 C 36 KU 1.1545 C 105 W1 W 110 - Y1 105 SK3 1600 0,24
 - 1.1663 C 125 W W 112 - Y2 120 SK2 1600 0,24
 C 55 1.0535 C 55 1055 070 M 55 - S55C 1600 0,24
  C 60 1.0601 C 60 1060 080 A 62 CC 55 - 1600 0,24
 - 1.1274 Ck 101 1095 060 A 96 - SUP4 1600 0,24
 C 50 1.1203 Ck 55 1055 070 M 55 XC 55 S55C 1600 0,24
 C 60 1.1221 Ck 60 1060 080 A 62 XC 60 S58C 1600 0,24
 -  1.5710 36 NiCr 6 3135 640 A 35 35 NC 6 SNC236 1600 0,24
 - 1.5120 38 MnSi 4 - - - - 1600 0,24

  - 1.2067 100Cr 6 L 3 BL 3 Y 100 C 6 - 1700 0,24
 107 WCr 5 1.2419 105 WCr 6 - - 105 WC 13 SKS2;SKS3 1700 0,24
 -  1.7380 12 CrMo 9 10 A 182-F22 1501-622 Gr.31 10 CD 9. 10 - 1700 0,24
 14 CrMo 4 5 1.7335 13 CrMo 4 4 A 182-F11 1501-620 Gr 27 15 CD 3.5 - 1700 0,24
 - 1.7715 14 MoV 6 3 - 1503-660-440 - - 1700 0,24
 14 Ni 6 1.5622 14 Ni 6 A 350-LF 5 - 16 N 6 - 1700 0,24
 16 NiCr 11 1.5732 14 NiCr 10 3415 - 14 NC 11 SNC415(H) 1700 0,24
 16 NiCr 11 1.5752 14 NiCr 14 3310;9314 655 M 13 12 NC 15 SNC815(H) 1700 0,24
 - 1.6657 14 NiCrMo 34 - 832 M13 - - 1700 0,24
 - 1.7015 15 Cr 3 5015 523 M 15 12 C 3 SCr415(H) 1700 0,24

 C 28 Mn 1.1170 28 Mn 6 1330 150 M 28 20 M 5 SCMn1 1600 0,22
 - 1.0726 35 S 20 1140 212 M 36 35 MF 4 - 1600 0,22
 - 1.1167 36 Mn 5 - - - SMn438(H) 1600 0,22
 - 1.1157 40 Mn 4 1039 150 M 36 35 M 5 - 1600 0,22
 C 35 1.0501 C 35 1035 060 A 35 AF 55 C 35 S35C 1600 0,22
 C 45 1.0503 C 45 1045 080 M 46 AF 65 C 45 S45C 1600 0,22
 C 45 1.1191 GS-Ck 45 1045 080 M 46 XC 42 S45C 1600 0,22
 C 36 1.1183 Cf 35 - - - S35C 1600 0,22
 C 53 1.1213 Cf 53 - - - S50C 1600 0,22

 C 36 KU 1.1545 C 105 W1 W 110 - Y1 105 SK3 1700 0,24
 - 1.1663 C 125 W W 112 - Y2 120 SK2 1700 0,24
 C 55 1.0535 C 55 1055 070 M 55 - - 1700 0,24
  C 60 1.0601 C 60 1060 080 A 62 CC 55 - 1700 0,24
 - 1.1274 Ck 101 1095 060 A 96 - SUP4 1700 0,24
 C 50 1.1203 Ck 55 1055 070 M 55 XC 55 S55C 1700 0,24
 C 60 1.1221 Ck 60 1060 080 A 62 XC 60 S58C 1700 0,24
 -  1.5710 36 NiCr 6 3135 640 A 35 35 NC 6 SNC236 1700 0,24
 - 1.5120 38 MnSi 4 - - - - 1700 0,24

 UNI W/STOFF DIN AISI BS AFNOR JIS kc1.1 mc

VDI
3323
GR.

3

5

6

4

ACCIAIO NON LEGATO RICOTTO
ANNEALED NOT- ALLOY STEEL C < 0,15%  125 HB

ACCIAIO NON LEGATO RICOTTO
ANNEALED NOT-ALLOY STEEL C 0,15-0,55%  180 HB

ACCIAIO NON LEGATO BONIFICATO
QUENCHED AND TEMPERED NOT-ALLOY STEEL  C 0,15-0,55%  250 HB

 C 28 Mn 1.1170 28 Mn 6 1330 150 M 28 20 M 5 SCMn1 1450 0,22
 - 1.0726 35 S 20 1140 212 M 36 35 MF 4 - 1450 0,22
 - 1.1167 36 Mn 5 - - - SMn438(H) 1450 0,22
 - 1.1157 40 Mn 4 1039 150 M 36 35 M 5 - 1450 0,22
 C 35 1.0501 C 35 1035 060 A 35 AF 55 C 35 S35C 1450 0,22
 C 45 1.0503 C 45 1045 080 M 46 AF 65 C 45 S45C 1450 0,22
 C 45 1.1191 GS-Ck 45 1045 080 M 46 XC 42 S45C 1450 0,22
 C 36 1.1183 Cf 35 - - - S35C 1450 0,22
 C 53 1.1213 Cf 53 - - - S50C 1450 0,22

ACCIAIO NON LEGATO RICOTTO
ANNEALED NOT-ALLOY STEEL C > 0,55%  220 HB

ACCIAIO NON LEGATO BONIFICATO
QUENCHED AND TEMPERED NOT-ALLOY STEEL  C > 0,55%  300 HB

ACCIAIO DEBOLMENTE LEGATO RICOTTO
ANNEALLED LOW ALLOY STEEL 180 HB

 Tabella comparativa dei materiali -  Materials comparaison table
Material vergleichstabelle - Tableau comparatif des materiaux
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 Vc(m/min)

N6315 N3440 F4530 T518M F4340 T5226 T5235 C5PV F6315

110-190 120-250 150-280 150-300 150-280 130-250 150-180 110-160

A
C

C
IA

I
S

T
E

E
L

S
S

TA
H

L
A

C
IE

R

180 80-150 80-180 130-240 100-250 130-240 110-190 140-150 110-160

250 70-140 60-150 100-200 100-200 100-200 70-170 110-130 110-160

220 70-140 80-180 120-220 100-220 140-220 120-200 120-150 110-160

300 70-140 80-180 100-180 70-170 140-220 110-180 100-120 110-160

180 70-140 80-180 140-220 100-220 140-220 120-200 120-130 110-160

250-300 70-120 60-150 130-180 100-180 130-180 110-180 90-120 110-160

9 350 60-120 60-120 100-160 100-160 100-160 70-150 80-90 110-160

10 200 60-100 80-160 120-170 90-150 120-170 90-170 100-130 110-160

11 350 60-100 50-120 100-150 70-150 100-150 70-160 80-90 110-160

12 200 60-100 50-200 150-250 120-250 150-250 120-200 120-140 110-160

13 330 60-180 50-200 60-100 60-120 60-220 60-100 100-120 110-160

M
14.1 180 70-150 50-180 120-200 80-160 80-200 100-200 100-140 90-120
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E
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D
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B
LE

14.2 230-260 60-110 50-100 80-130 70-130 60-130 60-110 70-110 90-120

K 15 180 100-200 100-200 120-200 120-220 90-180 80-120
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 G
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16 260 90-150 90-160 100-160 100-200 80-150 80-120

17 160 100-180 100-180 130-200 130-190 100-160 80-120

18 250 70-140 80-160 100-160 100-190 70-140 80-120

19 130 90-180 100-230 120-230 140-280 100-200 80-120

20 230 70-160 80-160 90-180 90-190 80-150 80-120

N 21 60 100-800 250-350 100-800 100-500
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X

22 100 80-800 250-350 80-800 100-300

23 75 80-500 250-350 80-500 100-500

24 90 250-350 100-450 100-300

25 130 250-350 100-450 100-200

26 110 80-300 250-350 80-400 100-500

27 90 200-600 250-350 200-600 100-500

28 100 150-400 250-350 100-300 100-300

29 80-500 250-350 80-500 80-300

30 100-250 250-350 100-250 80-300

S 31 200 20-40 20-50 30-50
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32 280 20-40 20-40 25-40

33 250 20-40 15-25 15-25

34 350 20-30 10-20 10-20

35 320 20-30 10-20 10-25

36 Rm400 20-30 50-120

37 Rm1050 20-30 30-50

H 38 55HRC
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40 400

41 55HRC

 Velocità di taglio delle qualità di taglio-scanalatura - Cutting speed of the parting-groving grades
Einsatzbereiche der spanbrecher (Vc) - Vitesse decoupe de la qualité de plaquettes de tronconnage-gorges
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